SKANSKA

Arbetar vi med ratt verktyg?

Per Lindh
Skanska Teknik VTC Vast




SKANSKA

Vid val av bindemedel optimerar vi pa

 Ekonomi

* Produktivitet

o Milj0aspekter
 Tillgang pa material
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SKANSKA

Hur valjer vi vara forsok vid ett bindemedel?
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SKANSKA

Hur valjer vi vara forsok vid tre eller flera
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SKANSKA

DV: UCS; R-sqr=.9564; Ad;j..9483
Model: Quadratic (some terms were removed from full model)
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Interaction effect

Expected result without interaction
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SKANSKA

Processparameterar
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SKANSKA

Val av bindemedelskombinationer och
processparametrar
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SKANSKA

Miljo och klimatpaverkan

Miljobelastning fran bindemedel &r inte forsumbar

© Per Lindh
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SKANSKA

Optimering

Fitted Surface; Variable: cu/co2_ny
DV: cu/co2_ny; R-sqr=.9234; Adj:.9114
Model: Quadratic
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SKANSKA

Nagra fragor




