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Arbetar vi med rätt verktyg?
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Vid val av bindemedel optimerar vi på

• Ekonomi
• Produktivitet
• Miljöaspekter
• Tillgång på material
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Hur väljer vi våra försök vid ett bindemedel?
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Hur väljer vi våra försök vid tre eller flera
bindemedel?
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Miljö och klimatpåverkan

Miljöbelastning från bindemedel är inte försumbar
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Optimering
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Några frågor


